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ZLAWIASY DO STOLARKI PCV
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ZAWIAS AX 2-SKRZYDELKOWY -7
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P —warto$¢ przylgi w potozeniu
zZerowym zawiasu:
AX 19..-19mm
AX 22.. - 22mm
AX 24.. - 24mm
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ZAWIAS AX 3-SKRZYDELKOWY
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P — warto$¢ przylgi w potozeniu
zerowym zawiasu:

ZAWIAS SX 2-SKRZYDELKOWY

SX19..=19mm
DOSTEPNE KOLORY KOD ZAWIASU PRZEZNACZENIE
AX 1910456X ZAWIAS AX PCV 2-SKRZYDELKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 19mm
‘ ‘ ‘ ‘ AX 1910457X ZAWIAS AX PCV 3-SKRZYDELKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 19mm
CIARNY  BIALY  BRAZOWY SREBRNY AX 2210456X ZAWIAS AX PCV 2-SKRZYDEXKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 22mm

RAL 9005 RAL 9016 RAL 8019 RAL 9006
AX 2210457X ZAWIAS AX PCV 3-SKRZYDELKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 22mm

C . ‘ ‘ AX 2410456X ZAWIAS AX PCV 2-SKRZYDELKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 24mm

AX 2410457X ZAWIAS AX PCV 3-SKRZYDELKOWY ALUMINIOWY POD PRZYLGE 24mm
+OTY ORZECH ANTRACYT ZtOTY

DAB (SUBLIMACIA] - RAL7016  RAL 1036 SX 1920456X  ZAWIAS SX PCV 2-SKRZYDELKOWY ODLEWANY POD PRZYLGE 19mm
(SUBLIMACJA)
KLASYFIKACJA ZAWIASU AX oraz SX wg EN 1935:2002 + EN 1935:2002/AC:2003
TWORZYWA do stosowania w drzwiach na drogach ewakuacyjnych
1 2 3 4 5 6 7 8

‘\ | POWOINY 4 7 7 0 1 4 1 14

X - kod koloru wg oznaczenh tabeli koloréw firmy WALA
CZARNY BIALY UWAGA! przedstawione kolory w katalogu sq tylko poglgdowe i mogq odbiegac nieco od rzeczywistosci. Wyglgd zalezy np. od ustawierh monitora lub druku.
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Regulacja docisku
uszczelki (przylgi)

+3,5mm y A
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Regulacja
wysokosci
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REGULACJA ZAWIASéW PCV
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Regulacja docisku
uszczelki (przylgi)

+1,8mm @
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Regulacja szczeliny
lewo / prawo

ZAW’AS AX ORAZ SX / OBROBKA W PROFILACH PCV
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ZAWIAS AX 2-SKRZYDELKOWY
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ZAWIAS AX 3-SKRZYDELKOWY
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SX

Regulacja szczeliny

~ lewo / prawo
+5,5mm

Regulacja

l wysokosci
+6mm
-2mm
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ZAWIAS SX

OZNACZENIA OTWOROW WIERCENIA:

@ - wiercenie @5 przez wzmocnienie stalowe

wiercenie @5 na gteboko$¢ 10mm
(zwykle tylko przez tworzywo do wzmochienia)

wymiar odlegtosci wiercenia dla danego systemu, ustalany
indywidualnie dla kazdego systemu, aby wiercenie przebiegato w
catosci w petnym wzmocnieniu, a nie np. w jego $cianke, lub poza nim.
Wartos¢ ta jest rowniez uzywana do ustawiania szablonu recznego do
wiercenia otwordw w profilach wg odpowiednich dystansdw.
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ZESTAWY DYSTANSOW
GRUBOSC OBROBKA
[A] IX]
4 mm 36 mm
5mm 35 mm R
6 mm 34 mm
7 mm 33 mm
8 mm 32 mm
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